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Confezionatrice verticale tipo CSV 30: macchina base del gruppo

che svolge le funzioni di formatrice/riempitrice e chiuditrice
automatica.

La confezionatrice CSV 30 lavora il materiale d'incarto partendo
da unica bobina: il foglio piatto viene formato a tubo su di un
apposito colletto formatore e viene saldato longitudinalmente;
hanno luogo in segquito la saldatura trasversale del fondo, 1'im-
missione del prodotto e la saldatura trasversale della testa del
sacchetto pieno.

Un coltello separa i sacchetti, che vengono infine abbandonati
su di uno scivolo di uscita.

E' possibile lavorare in stampa continua oppure in stampa centra

‘ta mediante fotocellula.

La macchina in questo caso viene fornita di uno speciale gruppo
pinze che lascia la bocca del sacchetto parzialmente aperta.

Gruppo convogliatore / assestatore sacchetti BC 52: questo gruppo
assicura il collegamento meccanico tra la confezionatrice CSV30 e
1'unita GV 36 (che prende il moto dalla prima).

I1 gruppo BC 52 inoltre riceve le confezioni (solo parzialmente
chiuse) dalla CSV 30, le vibra per ottenere il migliore assestamen
to del prodotto, le comprime sulle due facce ed infine le immette
automaticamente nell'unita GV 36 per vuoto.

Gruppo per vuoto GV 36: & una macchina rotativa a funzionamento
alternato, che prende il moto dalla CSV 30.

E' provvista di 8 campane, ove i sacchetti vengono immessi indi-
vidualmente (uno per ogni campana) ed ove si susseguono le opera
zioni di:

- estrazione aria (la stazione, a mezzo di apposita pompa)

- vuoto (2a stazione, a mezzo di una seconda pompa)

- alto vuoto (3a stazione, a mezzo di una terza pompa a due stadi)

- definitiva saldatura della bocca del sacchetto (operazione che
occupa tre intere stazioni e garantisce la migliore combinazio
ne dei tre elementi fondamentali per una saldatura a perfetta
tenuta: e cioé tempo, pressione, temperatura).

- estrazione della confezione finita a mezzo di pinze azionate mec
canicamente.



